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urychlenie vyroby. Casto 0 tieto pdsy priamou s6&asfou vyrobnych zariadenf
a technologickych celkov. Jedné sa nojéastejie o drétené, ale tiez o pdsy
z umelych hmét.

Oblasf pouzitia je velmi $iroké od fazobného, hutného, skldrskeho a stro-
jarenského priemyslu, cez drevosprocovofelsky, textilny o papierensky oz po
potravindrsky, kde e jejich upla’rnenle najvadsie.

VSeobecne mozno povedaf, Ze nasadenim pésov prejde firma z vyroby dév-
kovej na vyrobu hromadnd a tym podstatne zvy3i efektivnosf svojej vyroby.

Pdsy su vyrdbané z réznych materidlov, podl'a Geelu ich pouZitia. Najbezne|si
materidl pre ich vyrobu si leskld ocel’ bezne| okosti, d'ale ocel’ galvanicky po-
kovend, nerezové ocel, ocel odolnd vodi vysokym teplotém popripade kyseli
ném a v neposlednom rade aj plasty.

1. OceP v lesklom prevedeni

Vyhodou tohto materidlu je pomerne vysokd pevnosf v fahu pri normclnycb_ =
Teplomch a relativne nizka cena. MoZno ho s Uspechom pouZif na pdsy, kioré
nie sU vystavené Ziadnej vlhkosti a pracovna teplota nepresahuje cca. 350°C.

2. Ocel galvanicky pokovena

Mé rovnaké vlastnosti ako predchadzajici materidl a naviac galvanickou
Upravou drétu rozéirené moznosti o pouZitie vo vlhkom prostredr.

3. Nerezoveé ocele

Jedné sa o zliatiny Zeleza a chrému, popripade zliatiny Zeleza, chrému
a niklu. V prvom pripade sa jednd o ocele odolné proti kordzil vznikajice]
pdsobenim vlhkosti, v druhom o ocele odolné profi kyselindm a teplotém oz do
cca 700°C. Najéastejie pouzivané akosti materidlov sd DIN 1.4301, 1.4401
a 1.4310.

4. Ocele odolné proti vysokym teplotam

Opét sa jednd o nerezové chrémniklové ocele, ktoré si na zéklade svojho
chemického zloZenia schopné odoldvaf teplotdm od 600°C az do 1150°C.+
Najcastejsie pouZivané akosti materidlov si DIN 1.4828, 1.4841, 1.4864
(Incoloy DS) a 1.4862 {Nicrofer).

5. Plasty

Jednd sa bud' o dosti¢kové pdsy z polyamidu vystuzeného sklenym vldknom,
ktoré maj0 vysokd oteruvzdornost a chemicky stélost a rozsah pracovnych
teplét od -30°C do 110°C. Alebo sa jednd o hybridné pésy z réznych druhov
plastov {polyamid, polyetylén, atd’.), ktoré mézu mat potravindrsky atest alebo
30 kyselinovzdorné, popripade antistatické a pod.
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Drotené pdsy sa vyrdbaji z kruhovych alebo plochych profilov drétov.
- Kruhové profily drétov sa pohybujd v rozsahu od 0,80 mm do 8,00 mm, plo-
ché profily drétov od 1,40 x 0,70 mm do 15 X 1,50 mm. U zostévajicich pé-
sov tvorenych napr. z plastovych segmentov si rozmery segmentov ozndmené
dkaznikom na poziadanie.

d..... rozostup (vzdialenost od stredu prieéneho drétu k stredu prieéneho drétu)
b..... stdpanie (vzdialenost od stredu drétu $pirdly ku stredu drétu $pirdly)
C...... priemer drétu $pirdly alebo dréteného oc¢ka

~d..... priemer prie¢neho drétu

~ m.... oko (vzdialenost medzi drétmi)

~ my .. dlzka koncového oka

e ... pocet prie¢nych drétov na rozostup

L ... dizka pésu

S ..... $irka pésu




Typ 100

Pés je vyrobeny z husto vinutého drétu  M-MCMMEMARALMAEAENELE: Popisprevedeni
§pir|é||y plochého prlofilu. Striedavo vpravo 'L"t““ “.“.h‘_‘}.ul,j‘-” | ER 8 o S P e e T e P = 2 T
a vlavo vinuté $pirdly sG vzdjomne spojené r iyl A e b e :

kolmymi prie¢nymi drétmi. Konce tychto A | T”.“ ' .f:hn:ﬁ!*hil |

prie¢nych drétov si bud" zakonéené sf'ué- TAVATATATATAY

kou, zahnutim dovnitra pasu alebo zvarom. I':‘Fi::'f::i: iy 1 !r" F -
ulj;y 111

* priamy chod pésu ‘e' -1 ..;, "
: QAN AYAYAYA

¢ hladky povrch pdsu, ktory umoziuje do- SO LA TR -

pravu vyrobkov s malou styénou plochou, ! _|" " !' _‘r -lr -‘- f -1 f .,_;, '
b hih A RAAS

T
* mald vol'né plocha umoZiujica dopravu [ *
(YiviY |

. Vlastnosti:

drobnych vyrobkov,
¢ vysokd Zivotnosf,
* nie je vhodny pre dopravu vyrobkov, ktoré nechévajt na pése zbytky, tie po- -
tom pés zalepia a znizuju tak jeho funkciu .

Ako chladiaci pés v cukrérskom a éokolédovom priemysle, ako dopravny pds« Pouiitie: _
v chemickom priemysle, ako chladiaci pés pre gumové a plastové vyrobky, pre :

sklarske vyrobky a hortce odliatky a pod.

Rozostup prieénych drétov: 8,50 - 50,80 mm - Tech. I:Idaje:
Priemer prie¢nych drétov: 2,00 - 8,00 mm ~

Prierez drétov $pirdly: 2,00 x 1,00 - 4,00 x 2,00 mm

Standardné materidly: leskld ocel, nerez

Pracovna teplota: do 400 °C

Zakonéenie okraja: sl'uékou (S), zahnutim (U), zvarem (G)

Typ 200

Pds je vyrobeny z husto vinutého drétu $pirdly
kruhového profilu. Striedavo vpravo a viavo
vinuté $pirdly su vzdjomne spojené kolmymi
prieénymi drétmi. Konce tychto prieénych
drétov sU bud’ zakonéené sluekou, zahnutim
dovnUtra pasu alebo zvarom.

¢ priamy chod pdsu,

¢ Specidlna Uprava prieénych drétov zabra-
fiujGca uvolfiovaniu drétov $pirdly,

* malé vol'né plocha umoziujica dopravu
drobnych vyrobkov,

* vysokd Zivotnosf,

* nie je vhodny pre dopravu vyrobkov, ktoré nechdvaji na pése zbytky, tie po-
tom pds zalepia a znizujy tak jeho funkciy, B

NajcastejSie ako pekdrsky pds do peci, ako umyvaci pés pre ovocie a zeleninu, = Pouzitie:
ako chladiaci pés v cukrarskom a ¢okolddovom priemysle, ako dopravny pds
v chemickom priemysle, ako chladiaci pés pre gumové a plastové vyrobky, ako
dopravny pds pre horice odliatky, ako pds do kaliacich a popustacich peci = =+

a pod. .

. -
Rozostup prie¢nych drétov: 8,50 - 50,80 mm - g Tech. adaje:
Priemer prie¢nych drétov: 1,50 - 8,00 mm ' -
Priemer drétov $pirdly: 0,80 - 4,00 mm I
Standardné materidly: leskla ocel, nerez, nerez pre vysoké teploty
Pracovnad teplota: do 1150 °C

Zakonéenie okraja: sl'uékou (S), zahnutim (U), zvarom (G)



vomet ;. Ly

= AYAY.
R Tvp 300 AYA

Pds je vyrobeny z nasiroko vinutého drétu
~ Spirdly plochého profilu. Striedavo vpravo
~ a vlavo vinuté $pirdly sG vzdjomne spojené
« kolmymi zvinenymi prie¢nymi drétmi. Konce
tychto prie¢nych drétov si bud zakonéené
slu¢kou alebo zvarom. Zvinené prie¢ne dro-
1ty umoziujl zachovanie pdvodnej Struktiry
:ﬁ ~ pdsu po napnuti, pretoze zabrafujd posunu
L drotu Spirdly.
\V/ IS eplelsiei . ¢ priamy chod pésu,
" ¢ hladky povrch pésu, kiory umozfivje do- L“'ﬂlm‘-,-_ ”

~ pravu vjrobkov s malou stykovou plochou » . - - f h{\
¢ vel'kd vol'nd plocha umoziujica pranie alebo suenie vyrobkov na pase, |
¢ vysokd Zivotnosf, R ( A\ {
. * pomerne nizka cena, [
. *nie je najvhodne3i pre dopravu vyrobkov, ktoré nechévajo na pése zvysky, f"'.f"‘
Pouzitie:» Ako chladiaci pés v skldriach a keramickach, ako dopravny pés v cukrérskom a F & (1!
#==_ Cokolddovom priemysle, ako dopravny pés v chemickom priemysle, ako umyvaci X
" pés v ndpojovom a konzervérenskom priemysle, ako susiaci pds v drevérskom f‘" 5
¥ priemysle a pod. F 2 ("‘1
Tech. ﬁdaie:- Rozostup prie¢nych drétov: 4,40 - 50,80 mm
g ~ Rozostup drotov ¥pirdly:  4.40 - 30,00 mm f \ f b
Priemer prie¢nych drétov: 1,20 - 8,00 mm M f"'-f
~ Prierez drétov 3pirdly: 1,40 x 0,70 - 4,00 x 2,00 mm A
oy Standardné materidly: lesklé ocel, nerez, nerez pre vysoké teploty f!., f\
' Pracovna teplota: do 750 °C
- Zakonéenie okraja: zvarom (G), sl'uékou () A f‘\i

=

B T 200

A T
X OPIS prevedenia: Pés je vyrobeny z nasiroko vinutého drétu
A A A el e T Spirdly kruhového profilu. Striedavo vpravo a
~ vl'avo vinuté 3pirdly sO vzdjomne spojené kol-
. mymi zvinenymi prie¢nymi drétmi. Konce tych-
. to priecnych drétov s0 bud' zakoncené sluckou
— alebo zvarom. Zvinené prie¢ne dréty umoziiujl
-zachovanie pdvodnej truktiry pdsu po napnu-
i, pretoze zabranuji posunu drétu 3pirdly.

Viastnosti: = = = Rehaies B

"5 * najviac rozdireny a pouzivany typ pdsu,
~ * velké vol'né plocha umozriujica pranie

~_ alebo susenie vyrobkov na pase,

~_ * vysokd Zivotnosf,

~ ¢ pomerne nizka cena, r\'r‘

A ¢ nie je najvhodnej$i pre dopravu vyrobkov, ktoré nechdvaji na pése zvysky, P
e P ] " I " . A
Pouzitie: Ako chladiaci pés v sklériiach a kerami¢kéch, ako dopravny pés v chemickom f\f
. priemysle, ako dopravny pés cukrarskom a cokolédovom priemysle, ako umyvaci f“l., f'b.
~ pds v ndpojovom a konzervérenskom priemysle, ako susiaci pds v drevarskom
~ priemysle, ako dopravny pds v bali¢kach pri baleni do félie (zmrsfovacky) a pod. £ f: A ’

L

E

Tech. ﬁdaje& > - Rozostup prieénych drétov: 4,40 - 50,80 mm
" Rozostup drétov 3pirdly: 4.40 - 30,00 mm
Priemer prieénych drétov: 1,20 - 8,00 mm

Prierez drétov $pirdly: 0,80 - 4,00 mm
Standardné materidly: lesklé ocel, nerez, nerez pre vysoké teploty
f—"‘ ~ Pracovné teplota: do 1150 °C
. Zakoncenie okraja: zvarom (G), sl'uékou ()

e
B
b

~ |




Typ CLEATRAC

Zvl&$tnym druhom pdsu typu 400 je pés typ
Cleatrac, ktory mé& pohon rie$eny pomocou
$pecidlnych ozubenych valéekov, tekze ne-
potrebuje ani zloZitd konstrukciu hnacich
refazi, ani priestorove ndroéné valce. Cely
systém funguje ako stavebnica, ktord sa
skladé z tychto &asti:

a) drétenné pésy (CTB) - existuj $tyri druhy
pdsov podla vel'kosti 6k, $tandardné
materidlové prevedenie je nerez,

b) ozubené valéeky (CTS) - sltZia pre po-
hon pésov, vyrdbajd sa z plastoy,

c) vypliové valéeky (CTFR) - tieto valéeky nemaiji ozubenie a sliZia ako opora
pésu medzi ozubenymi valéekmi,

d) oporné loziska (CTSB) — sluZia pre uloZenie hriadelov, na ktorych sé ozubené
a vypliiové valéeky tam, kde je to potrebné, napr. u vel'mi Sirokych pésov,

e
=
Pre spravne poutzitie pdsov typ Cleatrac sa spojte s nasimi pracovnikmi.

Typ 300 a 400 WG.

Pds je vyrobeny podobne ako typ 300 alebo
400 z nasiroko vinutého drétu $pirdly. Ale
k ziskaniu maximalnej hustoty pdsu sa tento
typ pdsu vyréba tak, Ze ma viac $pirdl a
prie¢nych drétov na jeden rozostup (3, 4
alebo 6). Konce tychto prieénych drétov su
zakonéené zavarenim. Drét 3pirdly moéze
maf bud’ kruhovy alebo plochy profil. Tento
pds je vel'mi husty a dobre drzi teplo. . .
+ priamy chod pésu, . .1;_' ~ Viastnosti:
+ hladky povrch pésu, ktory umoziiuje do- ; . L
pravu vyrobkov s malou styénou plochou,
¢ mald volné plocha umoZiujica dopravu
drobnych vyrobkoy,
¢ vel'kd hustota pdsu umoziiuje dobrd aku-
muléciu a udrZanie tepla,
* vysokd Zivotnost,

Ako chladiaci pés v sklariiach a kerami¢-
kach, ako dopravny pds do kaliacich a po-
pUsfacich peci, ako dopravny pds v potravi-
ndrskom priemysle, ako dopravny pds v ele-
ktrotechnickom priemysle a pod.

Rozostup prieénych drétov: 4,40 -
17,00 mm
Rozostup drétov pirdly: 3.00 - 9,50 mm
Priemer prie¢nych drétov: 0,90 - 2,60 mm
Prierez drétov $pirdly: 1,40 x 0,70 - 2,00 x 1,00 mm alebo
0,80 - 1,60 mm

Polet prie¢nych drétov

na rozostup: 3, 4 alebo 6

Standardné materidly: lesklé ocel, nerez, nerez pre vysoké teploty
Pracovna teplota: do 1150 °C

Zakonéenie okraja: zvarom (G)



B Ivp 500

~ $pirdlou.
Viastnosti:
~ soké feploty,

. * vel'mi citlivy pri nastaveni a chode, vhod-
e ny len pre malé rychlosti,
. * ma sklony zbiehat na stranu v smere vi-

:".‘ ~ nutia pirdly.

Pouzitie::

Tech. adaje:
. Rozostup drétov $pirdly:
g
Priemer prie¢nych drétov:

- Priemer drétov $pirdly:
ok
~ Standardné materidly:
—
~ Pracovnd teplota:

LA
- = o -
- Zakoncenie okraja:

-

s

=

S > 550

_ N Zahnutim.
Viastnosti:

&

Pouzitie::

Tech. udaje:
~_ Rozostup drétov $pirdly:
M flv’riemer drétov:

. Standardné materidly:

~ Pracovné teplota:

Zakonéenie okraja:

Pds je vyrobeny z jednostranne vinutého
drétu $pirdly (bud' viavo alebo vpravo). Tieto

- Spirdly so navzéjom spojeng priecnymi drét-
~_ mi zakonéenymi zvarom. Dal$ou variantou
tohto pasu méze byf pés s dvojito pletenou

- * pas je vhodny pre vel'ké zafaZenia a vy-

Ako dopravny pés do kaliacich a popusfa-
cich peci a pre dal$ie sposoby tepelného
. spracovania az do teplét 1150°C.

Rozostup prie¢nych drétov: 6,00 -

Tento pés je najjednoduch$im prevedenim
~ pleteného kovového pasu. Pas je vyrobeny
7o striedavo vpravo a viavo vinutych $pirdl,
. ktoré s0 potom do seba vzdjomne zaplete-
. né. Okraj pésu je zakonceny zvarom alebo

* pds je cenovo vel'mi lacny,
L h—-'_ |, 2 -z R oy E
¢ velkd vol'né plocha umoznujica pranie
- alebo susenie vyrobkov na pése,
. * vhodny len pre malé zafaZenia - pri véé-
~ $om zafaZeni dochédza k jeho predize-
~__ niu a zdroven k zdZeniu.

~ Ako umyvaci pés v ndpojovom a konzervarenskom priemysle alebo na vyné-
Zanie etikiet, ako dopravny pas v bali¢kach pri baleni do folie — vé&Sinou musi
byf podlozeny inym pevnej$im pdsom, ako kovovd ochrannd sief u zdvihacich
= plosin pre zabrdnenie vstupu os6b a pod.

'.fRozosfup prie¢nych drétov: 3,00 - 15,00 mm

vomet

20,00 mm
6.00 -
20,00 mm
1,00 -

4,00 mm
1,00 -

3,00 mm
nerez pre vy-
soké teploty
do 1150 °C

zvarom (G)

5.00 - 18,00 mm

1,00 - 2,50 mm

leskl ocel, nerez

do 200 °C

zvarom (G), zahnutim (H)




Typ 600 o3 _

Pés je vyrobeny z prie¢nych tyciek, ktoré so : - ﬁOPiS‘;EI“E)_{Ed%ni ;
v smere pohybu pésu striedavo prepletené : = T e e T s P 2 P g 2 T T

ocel'ovymi lankami. Prie¢ne tycky mézu byf
rovné alebo prelamované. Na okraji pésu
s0 tycky bud’ zahnuté alebo zvarené k sebe.

+ vzhl'adom k velkej vol'nej ploche je pés : : 4 Viastnosti:
relativne pevny, s

* vel'kd vol'nd plocha umoznujica pranie
alebo susenie vyrobkov na pése,

* [ahky,

+ l'ahko sa disti, nezalepuije sa,

* musi byf vyrobeny presne na dizku, nie je
mozné ho zkracovat, ani predlZovaf.

. . 7 .y . 7 v v . > e
Ako umyvaci alebo susiaci pas v potravindrskom priemysle, obzvlé3f na sudenie = S =le ¥ F 1) ~]=H
ovocia a zeleniny, ako odvodiovaci pés v cukrovarnickom priemysle, ako susi- .
aci pés v chemickom a keramickom priemysle a pod.

Rozostup prie¢nych drétov: 3,50 - 5,00 mm - . Tech. fldaje:

Rozostup medzi lankami: ~ 15.00 - 28,00 mm
Priemer prieénych drétov: 1,40 - 1,60 mm

Priemer lanka: 0,75 - 2,00 mm
Standardné materidly: lesklé ocel, pozink, nerez
Pracovné teplota: do 300 °C

Zakonéenie okraja: zahnutim (H), zvarom (G)

Typ 700 TR P T

L L
Pas je vyrobeny z pravidelne ohybanych Po_p|s'.|gr‘_e¥e :
drétov, ktoré su do seba zapletené. Dréty so A : s o SR

ohybané nielen v smere horizontélnom, ale
aj vertikdlnom, takze majé moznost dobrého
ohybu aj na malej prechodovej hrane, ale
len v jednom smere. Pri nesprévne nasade-
nom pése tak moze prist k trvale] deformécif
a poskodeniu pésu. Na okraji pdsu si dréty
zakonéené sluckou. SGéasfou dodavky pre
tento typ pdsu sU tieZ pohonové kolesd. _ _- '
. priqmy chod pélSU, ey b _'h . .‘.Lr' A VlaS'l'.nOSti:
¢ pozitivny zdber pésu bez preklzu, : E .

¢ vel'kd vol'nd plocha umoznujica pranie alebo suenie vyrobkov na pdse,
¢ pri prevadzke v kipeli, nevynésa obsah kipela von,

¢ malé styéné plocha s vyrobkom, tam kde je to nutné,

+ ['ahky,

+ ['ahko sa ¢isti, nezalepuje sa,

¢ vel'mi néchylny na poskodenie, vyzaduje pravidelnd Gdrzbu.

Ako susiaci pés a pés do pecf, fritéz, v potravinar- Pouzitie:
skom priemysle, obzvldsf v cukrérskom a okold- e -

dovom priemysle, ako dopravny pds v chemickom
a strojérenskom priemysle, nachddza uplatnenie
aj v elektrotechnickom priemysle, ako dopravny
pas v balickdch pri baleni do félie a pod.

Rozostup drétov: 3,50 - 25,00 mm

Tech. udaje:

Priemer drétov: 0,90 - 4,00 mm
Vel'kost 6k: 30,00 - 150,00 mm

Standardné materidly: lesklé ocel, nerez
Pracovnd teplota: do 350 °C
Zakonéenie okraja:  sl'u¢kou (S)



vomet

B vp 750

Pds je vyrobeny podobne ako typ 700, len
~ dréty nie s ohybané ale len rovné. Na

o okraji pasu su dréty zakonéené sluckou.

Viastnostiz « 0 priamy chod pdsu,
' . * pozitivny zaber pésu bez preklzu,
. * velké vol'né plocha umoZznujica pranie
. alebo susenie vyrobkov na pése,
B ¢ fahky,
I ¢ ['ahko sa Cisti, nezolepU|e s,
v ¢ vhodny len pre mensie $irky, pri vacse| Sirke
" a velkom zafazeni by mohlo prisf k jeho
- - priehybu a néslednej trvalej deforméci,
.+ velmi néchylny na poskodenie, vyZzaduje pravidelnd Gdrzbu.

Pouzitie: ; Ako chladiaci pds v pekarskom a cukrérskom priemysle, ako dopravny pds
- vchemickom a strojérenskom priemysle, ako dopravny pés v balickach pri ba-
~leni do félie a pod.

Tech. Gdaje:” e ey 16,00 - 30,00 mm

w e Priemer drétov: 4,00 - 6,00 mm

. Velkost 6k: 200,00 - 600,00 mm
-~ Standardné materidly: lesklé ocel, nerez

Pracovnd teplota: do 350 °C

akonéenie okraja: sl'uékou (S)

Typ 800

Pés je vyrobeny z prie¢nych drétov, na ktorych sd
v rozne| pozadovanej hustote navlecené krétke
~ pozdline dréty zakonené na oboch stranach
slutkou. Hustota pésu je uréend vzdialenosfou
- medzi |ednof||vym| pozd|znym| drétmi, od naj-
N VacSe), kedy sU pozdlzne dréty jeden vedl’a dru-

“~ hého, a po najmengiu, kedy je ich vzdialenost

~ medz sebou vymedzend bud' valéekmi alebo
- pruzinami. Pre vyztuZenie pésu sa na okraje
i dovnitra pésu vkladajo miesto pozdfEnych
. drdtov edte Icmely z plochei ocele. Vymedzenie
vzdialenosti a zaroveri spevnenie pdsu sa pre-
védza efe navarenim d'al$ich priecnych drétov
. na pozdfzne drdly. Konce prie¢nych drétov so bud’ ukongené zévitom s maticou alebo
~  zavarené. Siastou dodavky pre tieto pasy su tiez pohonové kolesa.

- ] -
VIiastnosti:. ¢ priamy chod pdsu,
: : ¢ pozitivny zdber pésu bez preklzu,
L ¢ velkd volnd plocha umoznujica pranie alebo susenie vyrobkov na pése,
_ * mald styénd plocha s vyrobkom, tam kde je to nutné,
~_ * vysokd pevnost a Zivotnosf,
¢ ['ahko sa ¢isti, nezalepuije sa,

L L

~uy = S =
=lel€Fdyr{=H " Ako suiaci pas do peci v potravinarskom pnemysle, obzvlast v cukrérskom a
~ okoladovom priemysle, ako doprcvny a umyvaci pés v chemickom a strojér-
* skom priemysle, ako chladiaci pds pre gumérenské a plastové vyrobky, ako
~ dopravny pés v bali¢kach pri baleni do félie a pod.

Tech. ﬁdaje: :‘.. Rozostup priecnych drétov: 30,00 - 100,00 mm Wik J
Rozostup pozdfznych drétov: 2.00 - 30,00 mm / 2

Priemer priecnych drétov: 4,00 - 8,00 mm o
B bsiemer pozdfznych drétov: 2,00 - 4,00 mm / e, T
A Sfomdardne materidly: lesklé ocel, nerez s g ¥
"~ Pracovnd teplota: do 400 °C / "l .
~_ Zakoncenie okraja: zvarom (G), maticou (M) E,_-"_r‘ "‘--..._.‘L ]

e
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Typ 9S00

Pds je vyrobeny z prie¢nych drétoy, na kto-
rych sG navlecené rézne velké naohybané
profily z ploche| ocele, ktoré uréujo velkost
ok. Konce prie¢nych drétov sé bud’ ukonde-
né zahnutim alebo zvarom. Stéasfou dodav-
ky pre tento typ su tiez pohonové kolesé.

* priamy chod pdsu,

* pozitivny zdber pasu bez preklzu,

¢ vel'ké vol'nd plocha umoznujica pranie
alebo susenie vyrobkov na pése,

¢ mald styéné plocha s vyrobkom, tam kde
je to nutné,

* vysokd pevnost a Zivotnost,

* ['ahko sa ¢isti, nezalepuie sa,

Ako susiaci pés v potravindrskom priemysle, ako dopravny a umyvaci pds« TN = TEPT) Ao
v chemickom a strojérskom priemysle, ako chladiaci pds pre gumérenské a = = = :
plastové vyrobky, ako dopravny pds v bali¢kach pri baleni do félie a pod. |

Rozostup prieénych drétov: 13,70 - 28,60 mm 9 "E:' TJech. ﬁdaje:
Rozostup profilov: 14.60 - 24,70 mm -

Priemer prieénych drétov: 3,00 - 5,00 mm

Rozmer profilov: 9,50 x 1,30 - 15,00 x 1,50 mm
Standardné materidly: lesklé ocel, nerez

Pracovnd teplota: do 400 °C

Zakonéenie okraja: zvarom (G), zahnutim (U)

Dostickovy pas

Pds je vyrobeny z rézne $irokych a dlhych
kovovych dosti¢iek, cez ich okraje su pre-
vle¢ené prie¢né tycky. Konce tychto prie¢-
nych ty¢iek so vidy zakonéené valéekovou
fefazou. Medzi koncom dosti¢iek a fefazou
moézu byt boénice. Dostitky pdsu modzu
byf vyrobené ako plné, alebo dierovang,
alebo s drobnymi bublinkami na povrchu
z dévodu neprichytévania materialu na pds.
Steésfou doddvok pre tieto pdsy su tiez spd-
jacie segmenty a refazové kolesd.

* priamy chod pésu » Viastnosti:

* pozitivni zaber pdsu bez preklzu 4

* ['ahko ide upravif tak, aby mohli dopravovaf vyrobky i do stGpania

¢ mald vol'né plocha umoziujica dopravu drobnych vyrobkov

* vysokd pevnosf a Zivotnost tychto pdsov

¢ vzhfadom k vysokej pevnosti tohoto pésu, moznost jeho nasadenia i tam,
kde vyrobok dopadd z vécse| vysky

e

bi

N

4

v i rf

'|... . o, =
Ako vynésaci pés v automatizovanych lisovniach a obrobniach, ako dopravny . Pouzitie:
pas v cukrarskom a cokoléddovom priemysle, ako $pecialny pekarsky pas, ako =
dopravny pés v chemickom priemysle, a pod. =

Rozostup prie¢nych tyciek: 25,40 - 63,00 mm = “Tech: ddaje: .
Priemer priecnych tyciek: 5,00 - 8,00 mm . .

Standardné materidly: leskla ocel’, nerez

Pracovna teplota: do 350 °C

Zakonéenie okraja: refazou (KE)
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vp KPAD
G ETyp KPAO
Typ KRVI

T Ny - '}_r"_ ..i' = ..' T '_.-_.—

] __'_pC_IElS_ Enev_edegla: ~Jednd sa o jeden druh pésu, kiory je vy-
e e A e T e T Sl - robeny z plostovych dosticiek (¢lankov),
ch $irka je $tandardne 30 mm a dlzka je
v nésobkoch 100 mm. Cez tieto ¢lanky s0
" prevletené prietne kovové tycky. Konce tych-
~ to priecnych tyciek sU uschované v dosticke
-~ a zakonéené plastovou &apickou. Dosticky
(¢lanky) pasu so bud' plné (KPAD), alebo
. pozdlzne dierované (KPAO), alebo ako
amelové (KRM). Suéasfou dodavky si tiez
-pohonové kolesd. Tento pés je mozné tiez
S robif s kénickymi dostickami tak, aby sa
~ mohol pohybovaf do zatacky.

A/t o=l 2 HEEE 4 priamy chod pas,

-+ pozitivny zaber pésu bez preklzu,
~ * pas je velmi l'ahky,
~* vysokd Zivotnosf,

|

=
Pouzitie: ~ Ako dopravny pés v potravindrskom a
~ strojarskom priemysle, obzvlast pri uz zaba-
lenych vyrobkoch, ako dopravny pés v mlie-
karenskom a konzervérenskom priemysle,
ako dopravny pds v chemickom priemysle,
» ako vyndsaci pds u baliciek vriec v cemen-
tarfiach a pod.

F

JTech: ﬁdaje: ~  Rozostup prie¢nych drétov: 30,00 mm

- Priemer priecnych dréfov: 5,00 mm
Standardné materidly: polyamid vy-
ztuZeny skleny-
mi vlaknami,
prieéna ty¢ka
nerez

do 110 °C

L

Hnaci vélec pre pas typ KPAD



Typ OMVINI-GRID
Typ OIVINI - LITE
Typ JP LINK

Tieto druhy pésov s vyrobené tak, Ze sa mé-
7u pohybovat aj do zatacky. Umoziivje im to
volne uloZeny prie¢ny drét, ktory tak méze
vytvaraf rézne vel'ky rozostup. Na koncoch
kazdého prie¢neho drétu s navlecené a
privarené $pecidlne okd pre ozubené kole-
sd. Medzi prie¢nymi drétmi mézu byt, ale qj
nemusia, dréty $piraly (OMNI — GRID), ale-
bo plastové profily (OMNI - LITE) alebo ma-
sivne plastové segmenty (JP LINK). Stéasfou
dodévky su tiez pohonové kolecké.

* priamy chod pdsu,

¢ pozitivny zdber pésu bez preklzu,

¢ moznosf chodu pdsu do zétacky a do
$pirdly,

¢ velké vol'nd plocha umoZrivjica 'ahky
prestup vzduchu cez pés,

* pds je vel'mi ahky,

* vysokd Zivotnosf,

Ako $pirdlovy pés do mraziacich a chla-
diacich tunelov, ako dopravny pés v cuk-
rérskom a &okoldédovom priemysle, ako
ochladzovaci pés v pekartiach, ako doprav-
ny pés v chemickom priemysle, ako nosny
pdés v $pecidlnych susiarnach, ako dopravny
vynddaci pds v $pecidlnych vykladacich vezi-
ach v pristavoch a na letiskach a pod.

Rozostup prie¢nych drétov: 19,05 -

27,40 mm
Rozostup drétov $pirdly: 5.00 -

17,00 mm
Priemer prie¢nych drétov: 5,00 mm
Priemer drétov $pirdly: 1,20 -
- 2,00 mm
Standardné materidly: nerez, plast
Pracovné teplota: do 350 °C

Zakonéenie okraja: refazou (KE)

xli‘;.;

L LA

Typ JP - LINK

- _' _

Popisprevedenia: &

L el L e . e

Viastnosti:

“Pouzitie:

Tech. udaje:




vp AP O50 SERIE
dTyp AP O75 SERIE

dyp AP 100 SERIE
STy AP 150 SERIE
M T . 0 200 SERIE

- _:-POPiS EFEV_Ederlia= ednd sa o 3pecidlne druhy pasov, ktoré su
—_ e - yrobené z plastovych segmentov, ktorych $ir-
ka $irka je od 1/2" do 2" a dlzka je tiez v na-
- sobkoch palcov. Cez tieto ¢&lénky si prevle-
¢ené prie¢ne plastové ty¢ky. Konce tychto
~ prieénych tyciek su uschované vo vntri seg-
‘mentu. Segmenty pasu sU bud’ pIné, alebo
‘rozne dierované. Sucastou doddvky su tiez
. pohonové kolesa.
e

\V/ et mglefs5e . ¢ priamy chod pésu,
r -+ pozitivny zéber pésu bez preklzu,

; ¢ pds je vel'mi fahky,
. * vysoka Zivotnosf,
~# vysokd chemickd odolnosf,
- ¢ moznosf vyroby pdsu v antistatickom pre-
“vedeni, alebo v prevedeni s atestom pre
. potravinarsky priemysel.

It

s

e ) - - -—l E
S =lej¥FaiA{=+" . Ako dopravny pds v potravindrskom a stro-
. jarskom priemysle, ako dopravny pés v mra-
. ziarenskom, mliekarenskom a konzervéren-
“skom priemysle, ako dopravny pés v che-
“mickom priemysle apod.

Y-

Tech.: I:Idaje: 1 A Rozostup prie¢nych drétov: 12,70 -

50,80 mm
- Priemer prie¢nych drétov: 5,00 -
8,00 mm
andardné materidly: polypropylén,
- polyetylén,

acetal, prie¢na

ty¢ka plast

Pracovna teplota: do 100 °C
Vel'kosf vol'nej plochy: 0-46%

Typ AP 150 SERIE

vomet ;. Ly
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Typ AP 050 SERIE £ {

Typ AP 075 SERIE F i A

Typ AP 100 SERIE

Typ AP 200 SERIE
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Okraje pdsov mézu byf I'ubovol'ne zakonéené. Na nasledujicich obrazkoch
uvédzame najbeznejsie typy zakonéenia okrajov:

i
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zvarom

refazou



B okyny k nasadeniu
B kovovych dopravnych pasov

~ Ku kvalitnému pouzitiu a o najdlh3ej Zivotnosti je déleZité presné nasadenie
‘samotnych pésov a ich vodiacich prvkov. Z toho dévodu uvédzame niekol'ko
nasledujicich rad:

P »
oG- IiKoncove valce

K ohybu pc’:sov méze prist len v miestach dotyku (kI'boch) jednotlivych dielov,

"z kforych bol pos vyrobeny Preto musi byf’ zaistené, Ze koncové valce a valéeky,
. ktoré pds napinajd, majd sprévny priemer, aby sa zabrdnilo stélemu ohybu
- samotnych dielcov (napr. $pirdl). Tento ohyb jednotlivych dielov spbsobuje po
¢ase krehkosf pouzitého materidlu a je tym dand moznosf vzniku lomu. Priemer
hnacieho valca zavisi na pouzitom type pésu, povrchu valca, predpéti pdsu a
. uhlu opésania. Predpdtie pésu zdvisi na vlastnej véhe pdsu, zatazeni a spésobe
) podpory Najmensi pouiifel ny priemer valca je uréeny typom pésu U $pirdlo-

 vych pésov plati pravidlo, Ze minimdlny priemer zodpovedd 5 + 10 nésobku
—_ rozostupu priecnych drétov.
' Akpride k preklzovaniu pésu na valci, je mozné urobif:
© ) zv8&if hnacf valec,

b) pofiahnut valec materidlom, ktory mé vaesi koeficient trenia (guma, plachto-

vina, brzdové obloZenie),

c) zva&sit uhol opésania pésu, umiestnenim pridavného valca vid'. obr. 2.
~ Samozrejme e tiez mozné vy3sie uvedené metédy kombinovaf. Preklzovanie
- pdsu mbze byf tieZ vyrieSené zvacsenim predpétia pdsu. Tento spdsob sa viak
prili§ neodporiéa, pretoze toto predpétie nepriaznivo ovplyviiuje prefiahnutie
- pdsu a tym aj zivotnosf. Ak musia maf obidva koncové valce vel'mi maly prie-
__mer (napr. v stvislosti s prechodom malych predmetov z pasu na iny pés), mal
by byf pohon prelozeny na spodnd vetvu pdsu - vid'. obr. 3.

~ Dlzka valca je v zavislosti na pougitom type pésu vi&inou o nieco vidia
‘nez Sirka pdsu. Je treba dbaf na to, aby koncové valce aj podporné valéeky
e ali presne valcovy tvar. Stdkovitof valcov spdsobuje deforméciu pésu a vébec
neprispieva k priamemu chodu kovovych dopravnych posov
- Ako hnacf tak aj vratny valec musia by\" vyrovnané presne horizontdlne, a
ich osi musia byt kolmé k smeru pohybu pésu. PouZitie valcov s boénymi priru-
~ bami nie je mozné odporudif, v praxi totiz tieto priruby nendtia pés vratif sa do
. povodného smeru. Skér dochédza k tomu, e sa okraj pasu na prirubéch trvalo
_ deformuje vyfiahnutim alebo sa rovno roztrhé.

IElPocpora

-L"!' ~ Volba podpory pésu zévisi na type pasu, na dizke pésu, na zafaZeni a druhu
_____ [ g .',': . doprovovaneho vyrobku. Kovové dopravné pcsy, ktoré si vystavené malému za-
' ~fazeniu a nie sU prili§ dlhé, mézu byf nesené pevnou podporou vid'. obr. 4.
= Je moZné umiestnif na tito podporu material, ktory mé v pomere k pésu
_ nizky koeficient trenia. Najlepsiu podporu pésu véok tvoria valéeky — vid'. obr. 5,
ke ktoré sG horizontélne prestavitelné.

L

- Vedenie pasu

Obrazok A - absolUtne priamy chod a nevyZaduijd teoreticky Ziadne boéné vedenie. V praxi
o . je viak chod pésu ovplyviiovany réznymi d'al§imi faktormi, ako napr. nerov-

B ‘beZaf do strany.

Nébeh pasu do rému zariadenia mé vel ky vplyv na Zivotnosf a mozno teda

T doporucﬁ’ aby pas mal dostatoénd vél'u pri boénom posunuti. V zévislosti na

,.5 type pasu, jeho Sirke a dizke je této véla 10 a2 50 mm na oboch stranach.

 Pri konstrukcii zariadenia je treba dbaf na to, aby pds neprlchadzal do styku

Obrazok 5 . « s ostrymi hranami dielov ramu. Takéto diely by sa pokial' mozno nemali vébec

’ " =
o r b

vomet

) Kovové dopravné pdsy su vyrobené tak, Zze majl po sprévnom nastaveni

. nomerné zataZenie a striedanie teplét. Tym méZe pds i pri sprdvnom nastaveni
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vyskytovaf alebo by mali byf zakryté pomocou voditok. Z toho vyplyva, Ze vo =
vel'a pripadoch bude potrebné poutif bodné vedenie. Druh takéhoto vedenie
zdvisi na type pdsu a modZe pozostdval napr. z takzvanych klznych refozi, verti-
kalnych valéekov, pevného vedenia alebo automatickej riadiacej kladky. Klzné
refaze s profi vertikalnym valéekom vyhodneijsie, valéeky mézu skér spésobifr’__';
poskodenie strany. Klzné refoze o vertikdine valéeky musia byf umiestenené
pred hlavnymi valcami {videné v smere chodu pdsu). Ak dochadza k fahu pésu
v hornej vetve, bud( umiestnené pre nosnu ¢ast {hornd vetva) pri hnacom valci
a pre spodnu vetvu pri vratnom alebo napmucom valci. Pritom mé byt vzdiale- _
nost aZ po stred hlavného valca priblizne rovna &irke pdsu, minimédlne viak 500 E
mm. v pripade, Ze bude dand prednost pevnému vedeniu pdsu, doporuduje sa :
umiestnif ho po celej alebo o najvacte] dizke, aby bol tlak, spésobeny nabe-
hom rovnomerne rozlozeny

zamedzenia poskodenia, sposobene 5||nym ndbehom pésu. Ak beZi pds stdle
proti rovnakému vedeniu, nie je nadstavenie pdsu spravne a musi byt okamZite
korigované.

Navod pre montaz
kovového dopravného pasu

Zivotnost kovovych dopravnych pasov zavisi do
znadenej miery aj na jejich montdZi a Udribe. Toto
sa obzvlé¥f tyka pésov Sirokych alebo dlhych, ktorych
montdZ by vidy mali prevadzat iba odbornici s do-
statoénymi skisenostami. Nesprdvne poloZenie pdsu
a nastavenie valcov alebo podpornych valéekov méze
poskodif novy pés natol'ko, Ze uz nebude opravitel'ny.
Z tohto dévodu, mdzeme ponuknut zdkaznikom nie
len dodavku, ale aj montéZ pésov, za ktord sa Gétuje
podl'a beznych montéznych tarif.

Pre zékaznikov, ktory si chcy previest montdz sami,
uvédzame niekol'ko pokynov pre montéz, kde sa jednd
o kovovy pés a nosnd ¢ast pdsu (hornd vetva) je zéro-
vefi tiez faZnou ¢asfou.

1. Naiskér sa prekontroluje smer hlavnych valcov a
valéekov tak, aby boli ich osi vzédjomne rovnobez-
né a zaroven kolmé na smer chodu pdsu.

2. Vietky napinacie valéeky s ¢o najviacej povo-
lené, aby bolo mozné pds do$ponovat. Dalej sa
zavedie ocel'ové (fazné) lano, zadina sa na strane
hnacieho valca, na valéekoch spodnej vetvy a ve-
die sa okolo vratného valca cez podporu hornej
vetvy spéf k hnaciemu valcu. Lano sa otoéi jednou | ”] ﬂ | I [f”
alebo dvomi slu¢kami okolo hnacieho valca. HH“ EEY

3. Potom sa zrolovany pds poloZi presne do stredu I-I.'IIII'ITI |'1
pred hnaci valec. Smer chodu pdsu na hornej {HI [
vetve musi zodpovedat podla obr. 6., pricom sa
musi ddvaf pozor na slu¢kovanie okrajov pésu.
Spodné vetva musi byf viiahnuté najskér, ¢o zna-
&, Ze u pasov zakonéenych slu¢kou, musi koniec
slu¢ky lezaf hore.

llHI
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4. Teraz sa podla obr. 7. zastréi do koncove| $pirdly ¢o najsilnej$i priecny
drét, na ktory sa pomocou viazacich drétov pripevni ploché ocel s otvor-
mi. Tato plochd ocel ma na druhej strane aspon $tyri haky, ktorymi sa pre-
tiahne ocel'ovy drét a ten sa potom pripevni na fazné lano. Je mozné, Ze
sa behom dopravy alebo pri vyrolovani posunuli $pirély alebo drétené okd
a pds potom vypadéd sluékovito. Vo védsine pripadov je mozné vyrovnaf
okraje pésu pri viiahnuti na prvd éast zariadenia. Pés sa méze napndf az

~ viedy, ked' leZ{ rovno na zariadenf, pretoZe by sa inak trvale deformoval.

5. Teraz méze byf vfiahnutd spodné vetva pomocou hnacieho valca, ktory
ie takto pouzity ako vratidlo. LahSie pdsy mézu byf viiahnuté ruéne, ¢o je
niekedy nielen rychlejsie, ale zéroven aj vyluéi poskodenie.

6. Akondhle zaciatok pasu dosiahne k vratnému valcu, musi stéle lezaf pres-

L ne v strede zariadenia. Az potom méze byf pds vtiahnuty tieZz na hornd
vetvu.
: _ 7. Koniec (alebo poslednd &ast) pdsu sa otodi okolo hnacieho valca a vo
Obra?ek 7. vydialenosti cca 300 mm od najzadnejSieho konca na spodnej vetve sa
" upevn( viazacimi drétmi na rém.

8. Obidva konce pdsu budy cez seba pretiahnuté. Nakoniec sa aj druhy
koniec pripevni viazacimi drétmi k rému zariadenia.

9. Jedna z presahujicich strén pdsu sa teraz skrati na pouzitelnd mieru, tym
7a sa v mieste skratenia vytiahnu priecne dréty. Pritom sa musi daf pozor
na to, aby $pirdly na oboch koncoch pésu mali voéi sebe opaény smer.

10. Potom sa pés spojf tak, Ze sa vzdjomne spoja obidve protilahlé $pirdly
pomocou prieénych drétov. Tieto prieéne dréty si sGéasfou doddvky.
Okrajové prevedenie prie¢nych drétov (sfuckové okraje, zvarené okraje

. atd’.) musi byt urobené podl'a typu pdsu.

~ 11. Teroz sa pds pod malym napétim uvedenie do chodu a podrobf sa vel'mi
presnej skiske. Existuje totiZz moZnost, Ze vplyvom dopravy a behom mon-
téze mozu byf $pirdly pretoéené alebo posunuté. Tieto nejednotnosti musia

" byf odstranené skér, ako je dovolené pés podla potreby napnut.

12. Ak lezia vetky $pirdly spravne a s odstranené vietky eventudlne nerov-

~ nosti, je mozné pds zregulovaf s koneénou platnosfou. Tato reguldcia sa
méze uskutoénif prestavenim koncovych valcov, pricom sa musi dbat na
to, v ktorom smere pés bezi (ak nabieha pés vpravo, napne sa viac pravé
strana valca alebo sa uvol'ni napétie na lavej strane). Staly chod pésu

s prili§ velkym napétim na jednej strane méze mat za nésledok pretiahnu-

tie pdsu préve na tejto strane. Ak je vSak zariadenie opatrené $pecidlnou

i napinacou kladkou v spodnej vetve — vid'. obr. 8., alebo opornymi val-

i = &ekmi, mézu sa dosiahnuf zmeny smeru horizontdlnym prestavenim tychto

. - valéekov, aby bol pds vystaveny vécsiemu napétiv - vid'. obr. 9.

""""" 13. Akondhle je pés nastaveny vyssie popisanym spésobom, musi beZaf nie-

g kol'ko hodin bez zafazenia. V tejto dobe je nutné celé zariadenie presne
prekontrolovaf. Jednym z parametrov, ktoré ovplyviiujd chod pésu su
teplotné zmeny, preto je potrebné, obzvlé$f u priebeznych pasovych pec,

----- _ . nechaf bezaf dopravny pas 8 + 10 hodin v pracovnej teplote, nez sa pds

. uvedie do trvalej prevédzky.

Obrézok 9 L .
=

Udrzba kovovych dopravnych pasov

Kovové dopravné pdsy obvykle nevyzadujo velky, ale skér pravidelnd
0drzbu, ktord zvy3uije ich Zivotnost. Obzvlést je nutné Eistif pés od zaklineného
materidlu nielen v fiom, ale aj medzi nim a hnacim valcom alebo opornymi
~ valéekmi. Tieto necistoty mdzu sposobif nielen viastné poskodenie pasu, ale a
~ _jeho nabiehanie ku strane, ¢o méze spdsobif rozirhanie pésu o boénd kon-
Eirukciu.

o

Py

vomet



Transportné zariadenie
so zakrivenym pasom

Nasa ponuka sa netyka len pdsov, ale aj celych transportnych zariadenf
alebo liniek. Jednym z nich je transportné zariadenie so zakryvenym pdso
ktory umoziiuje prepojenie inych dopravnych zariadeni (priamych), ktoré si
vzdjomne v uritom uhle. Standardne sa tieto zariadenia robia s uhlom 90° a
180° a Sirkou od 200 do 1600 mm. Pre ich blizsiu $pecifikdciu Vam mézeme
pontknut d'al'iu spoluprdcu.

Zatacéky z plastovych segmentov . ; typ RTSKRD
typ RTSKRD :

Pés je tvoreny z plastovych kénickych segmentov o $irke 200 mm, takze
$irka pdsu mbdze byf vidy len ndsobok 200mm. Material pdsu je polyamid obo-
hateny 30% sklenného vldkna. Pds je podloZeny kovovymi voditkami. Jednotlivé
segmenty s medzi sebou spojené pomocou prieénych nerezovych tyéiek. Je
pohdnany ozubenymi kolesami na hnacej hriadeli. Ma kl'udny chod, jednotlivé
segmenty sU 'ahko vymenitel'né, rychlost pohybu méze byt podi'a zafaZenia oz
1 m/sec. Pre vadsie zafazenie az do 100 kg /bm a rychlosfou do 1,5 m/sec so
pouziva Specialne vyvinutd zatdéka RTSKRD-CR. Tento pds nie je podloZeny vo-
ditkami, ale $pecialnymi kénickymi valéekmi (pouzivajd sa na dopravu balikov,
krabfe, vriec, potrvin, batozin o pod.)

Zatacky z plastovych segmentov .
typ RTSM

Pouzivaji sa na dopravu malych vyrobkov, obzvlést pediva, suienok, slcdkos-
ti a pod., obzvld3f z dévodu I'ahkych prechodov na d'alsie dopravniky. Pés ma
totiz na prechodovych strandch tzv. nozové hrany s polomerom 5 mm. Na von- &
kajSom polomere zatacky si refaze pre vedenie pdsu, na ktorych si pripevnené
pruziny driace pds. Pds sa pohybuje po doske z nerezového materidlu. Pds ma
tichy a kl'udny chod, mald prechodovid hranu a je vhodny pre dopravu potravin.
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Pre presnt $pecifikdciu dopytu, popripade objednévky Védm navrhujeme {"ﬁ f\
“vyplnif nami vyhotoveny dotaznik, ktory je sGéasfou tohoto katalégu.

Dopyt / objednavka dopravnych pasov z kovového drétu

Nézov firmy: ... DAtum:

Adresa: Miesto: ..
............................................ Oddelenie: ............. ... .. ...

Telefén: Fox: .

Aby sa mohol zistif najvhodnej$i typ pdsu, prosime o odpovede na nasledujice otézky. Ak sa pouzije ndhradny pés, staci
uviest technické Gdaje o prevedeni tohto pasu alebo by bolo najvhodneisie poslat v tomto pripade vzorku, pokial’ mozno
v celej Sirke nahradzovaného pésu. V pripade, Ze sa jednd o pésy pracujice v teplote vyssej ako 400°C, popripade
o celé dopravné zariadenie, vyziadajte si prosim, telefonicky d'al3i dotaznik.

1. Dltkapésu........... m, $irka pdsu ........... mm Spec. véha ........... kg,
- 3
2. Priemer hnacieho bubnu ........... mm Sypnaivahal o kg/m
Priemer vratného bubna ........... mm Ako bude materidl dopravovany? Vol'ne alebo v kon-

(Skicu spdsobu a polohy hnacieho a napinacieho za-

; ; o o tejneroch: ...
riadenia - ak je znédma.)

9. o otloesy [emd albo vkl 9. Maximdlne zafazenie na bezny meter pésu ..........

; k

Hornd vetva: ... 9

Dolnd vetva: ....................... 10.Rychlost pdsu..........ccccnee. m/min

Pri valéekovei: 11.PoZadovand kvalita drétu ...
Priemer valéekov .. ........ mm (lesklé ocel, pozink, nerez, odolny vysokym teplotém)

Dlzka valtekov......... mm 12.Teploty, ktorym bude pés vystaveny:

maximélna ........... °C minimélna ........... °C

4. Uilipenie fpéy, fpedel s lon nerizeritl ne: 13.Event. Pozadované vyhotovenie pésu s uvedenim:

potiatotnd viska ........... mm, 1. rozostup prieénych drétov (a) ........... mm
koncové vyska ........... mm % st () mm
(ak mé byf pés vedeny ako horizontdlne, tak aj so - SIOPAMIE D)
stGpanim, prosime o skicu s potrebnymi rozmermy.) 3. priemer drétov $pirdly (c) ........... mm
. 4. pri ie¢nych drétov (d) ...........
5. Osové vzdialenost koncovych bubnov ........... mm PITCATEN [PHEi/E Clefor (el mm
5. oko(m)........... mm
6. Pokial pés bezi medzi boénicami, uved'te vzdialenost 6. potet prie¢nych drétov na rozostup (I) ...........
medzi boénicami: ... mm
7. Oznaéenia dopravovaného materialu( suché — vihké (vid" str. 3)
alebo event. gresivne) ... 14.Dal'%ie Gdaje, kioré s povazované za délefité pre

vobu typu pésu alebo pouzitie uréitého materidlu,
napr. spdsob nakladania a odoberania dopravované-
ho materidlu (pomocou klznych pléch alebo Zf'aboy,
valéekovych dréh, predradenych pésov, pomocou lie-
vikou alebo vol'ne padajiceho — potom Gdaje o vyske
----------- padania — ruéne alebo mechanicky).

. Rozmery dopravovaného materidlu:
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Filtra¢né tkaniny

- nerezové

- z farebnych kovov

- vazby: hladka
keprova
pancierova
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Technické tkaniny
- r6zné typy vazieb

- nerez

- z farebnych kovov

- ¢ierne a pozinkované
- z umelych vlakien

Drétené sita

- z krepovanych drétov
- jednostranne hladké
- s dvojitym krepom

- pruzinova ocel

- pruzinova nerez ocel

Typové sita

- horizontélna harfa

- vertikdlna harfa

- strunova a kombin. harfa
- pruzinova ocef

- pruzinova nerez ocel

Polyuretanové plochy Polyuretanové

- r6zna tvrdost zmesy

- ukonéené hranou alebo
falcom

- rozmery na mieru triedi¢a

- r6zna vyska sita

a gumoveé systémy

Strbinové sita
- sfuckové a zvarovana

- upinanie FLEXI alebo ADAPT - Strbinové plochy a valce

- tvrdost zmesi 32-95 Shore

- odvodnovacie prvky
- membranova sita

Prstové sita
- stavebnicovy odhlinovaci
systém

- Strbinové filtre
- r6zné typy armovania

Zvarané sita

- bodovo a tlakovo
- éierne

- pozinkované

- nerezové

'
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Tkaniny proti hmyzu

- polyetylén
- sklovlakno

- uréené pro velké zataZenie - hlinik

- rozna Sirka
- r6zné farby

Dopravné pasy

- vSetky drotené pasy

- umelohmotné pasy

- r6zne prevedenie okrajov
- zatacky a Spiraly

- kompletné dopravniky

Priemyselné filtre

- vyroba filtrov na objednavku

- kusova i velkosériova
vyroba

- filtracné kose
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Laboratdrne sita

- nerez, mosadz, hlinik

- @100, 200 - 400 mm

- 300x300, 500x500 mm
drevené ramy

- polovicna / plna uzit. vyska

Laboratorne stroje

- manualne a digitalne
ovladanie

- suché / mokré triedenie

- moznost priklepu

Perforované materialy
- ¢ierny, pozinkovany,

- nerez plech

- v rolkach alebo doskach

Pororosty
- cierne

- pozink

- herez






